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B Schnelle Ergebnisse aufgrund extrem hoher Zerspanungsleistung

B Innovative und robuste Hochleistungsfrasscheibe




High Speed Disc ALUMASTER
Mit Sicherheit mehr Abtrag

Die innovative High Speed Disc ALUMASTER ist ein einzigartiges Werkzeug mit einer extrem

hohen Zerspanungsleistung. Sie eignet sich optimal zur Aluminiumbearbeitung, da sie keine

gesundheitsgefahrdenden und explosiven Staube erzeugt. Das Werkzeug besteht aus speziell
entwickelten Hartmetallwendeschneidplatten, die an der High Speed Disc fixiert werden.

Vorteile: Bearbeitbare Werkstoffe:
Erzeugt keine gesundheitsgefahrdenden Aluminiumlegierungen
und explosiven Staube. Messing, Kupfer, Zink
Keine Absaugung erforderlich. Bronze
Wirtschaftliche und umweltschonende Kunststoffe
Alternative zu Schrupp- und Facherscheiben Faserverstarkte Duroplaste (GFK,CFK)
mit vergleichbarem Gewicht.
Innovative und robuste Scheibengeometrie: Branchen:

- hochste Sicherheit

- extreme Langlebigkeit Schiff- und Yachtbau

- komfortables Arbeiten. Waggonbau
Speziell entwickelte dreh- und austauschbare Silo- und Behalterbau
Hartmetallwendeschneidplatten. Fahrzeugbau

AuBerordentlich hohe Zerspanungsleistung.

Anwendungsempfehlungen: PFERDVALUE:

Das Werkzeug ist schwerpunktmaBig fur den Einsatz auf Aluminium, Aluminiumknetlegierungen PFERDERGONOMICS empfiehlt die High

und Aluminiumguss konzipiert. Bearbeitbar sind auch NE-Metalle geringerer Festigkeit und faser- Speed Discs ALUMASTER als innovative Werk-
verstarkte Kunststoffe. Dies ist im Einzelfall in Verbindung mit der Anwendung zu priifen. zeuglésung fur die Bearbeitung von Alumi-

nium, da sie keine gesundheitsgeféhrdenden

Die Optimale Drehzahl und Leistung des Werkzeugantriebes sind und explosiven Staube erzeugen.
Voraussetzungen fur den wirtschaftlichen Einsatz der High Speed Disc

ALUMASTER. %) ]

- Ausfiihrung HSD-F und HSD-R 115/125: EmissionFilter  HapticFilter

Max. 13.300 RPM ) .

Druckluftwinkelschleifer: Abgabeleistung ab 1.000 Watt EFERIZELFS:\(/:ITS\I’I'CEE ?.m?ﬁehlt die H!_gdh Speed

Elektrowinkelschleifer: Nennleistung ab 1.400 Watt I5cs drianges, ermuoungs-
armes und ressourcenschonendes Arbeiten mit

- Ausfiih HSD-R 50: ) ) .
Ml;i uz5rggg RPT\/I >0 perfekten Ergebnissen in klrzester Zeit.

Druckluftwinkelschleifer: Abgabeleistung ab 350 Watt
Druckluftgeradschleifer: Abgabeleistung ab 350 Watt % @
E|ektrogeradsch|eifer: Nenn|ei5tung ab 500 Watt EnergySaving  Waste Saving TimeSaving Resource Saving

Setzen Sie die High Speed Disc ALUMASTER HSD-F in einem Winkel
von 5-30° ein, in Sonderfallen auch bis 60°.

Vermeiden Sie tiefes Eintauchen. Die Frasscheibe ist kein
Trennwerkzeug.

Uben Sie keine unndtig hohen Krafte auf das Werkzeug aus: Die High
Speed Disc ALUMASTER arbeitet bereits bei geringen Kraften.
Bearbeiten Sie Werkstiickkanten ablaufend und nicht gegen die
Werksttckkante.

Bremsen Sie das Werkzeug nicht auf dem Werksttick ab. Es besteht
Bruchgefahr der Wendeschneidplatten.




High Speed Disc ALUMASTER
Mit Sicherheit mehr Abtrag

Der schnelle Weg zum optimalen Werkzeug

Beschreibung

Die Ausfiihrung HSD-F 115/125 wurde spe-
ziell zur Anwendung auf Winkelschleifern mit
einem Durchmesser von 115/125 mm sowie flr
den flachen Einsatz entwickelt.

Die Ausfiihrung HSD-R 115/125 ist die
Weiterentwicklung der HSD-F und eignet
sich zusatzlich fur Bearbeitungsaufgaben wie
Umfangsfrasen sowie Ausfrasen von Wurzel-
nahten.

Die Ausfiihrung HSD-R 50 eignet sich
aufgrund ihrer kleinen Bauweise sehr gut fir
die Bearbeitung von schwer zuganglichen
Stellen und filigranen Bauteilen. Dank speziell
entwickeltem Werkzeughalter kann die High
Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 neben
Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm) auch
auf Geradschleifern und Biegwellen eingesetzt
werden.

Bearbeitungsaufgaben

Ausfrésen
SchweiBnahtbearbeitung
KehInahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/
Anfasen
Flachenbearbeitung

Ausfrasen
SchweiBnahtbearbeitung
Kehlnahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/
Anfasen
Flachenbearbeitung
Wurzelndhte ausfrasen
Umfangsfrasen

Ausfrasen
SchweiBnahtbearbeitung
KehInahtbearbeitung
Kantenbearbeitung/
Anfasen
Flachenbearbeitung
Wurzelnahte ausfrasen
Umfangsfrasen

Passende
Werkzeugantriebe

Werkzeug

High Speed Disc ALUMASTER
HSD-F 115/125

Druckluft-Winkelschleifer
PWT 26/120 HV M14

Bestelldaten:
EAN 4007220071205

Elektro-Winkelschleifer
UWER 18/110 SI

Bestelldaten:
EAN 4007220957127

High Speed Disc ALUMASTER
HSD-R 115/125

Druckluft-Winkelschleifer
PWT 26/120 HV M14

Bestelldaten:
EAN 4007220071205

Elektro-Winkelschleifer
UWER 18/110 SI

Bestelldaten:
EAN 4007220957127

Biegwellenantrieb High Speed Disc ALUMASTER

Mammut Electronic HSD-R 50
ME 22/240
Bestelldaten:
EAN 4007220101681
Werkzeughalter

BO 8/10 HSD-R 50

Druckluft-Geradschleifer
PGAS 7/250 E-HV ALUMASTER HSD-R 50 in
Kombination mit Werkzeug-

Bestelldaten: halter BO 8/10 HSD-R 50

EAN 4007220948880

Druckluft-Winkelschleifer
PWSA 5/210 HV

Bestelldaten:
EAN 4007220177075

Ausfuhrliche Informationen sowie weitere passende Werkzeugantriebe finden Sie in unserem Werkzeughandbuch 23, Katalogbereich 9.
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ALUMASTER mit HICOAT-Beschichtung

Fur schmierende Aluminiumgusslegierungen mit einem Siliziumgehalt von 5-10 %, abrasive
Aluminiumgusslegierungen mit einem Siliziumgehalt von tber 15 % sowie fUr andere abrasive
Werkstoffe oder NE-Metalle bietet PFERD die Wendeschneidplatten auch mit einer duBerst
hochwertigen HICOAT-Beschichtung an. Diese verhindert das Zusetzen des Werkzeuges bzw. den
abrasiven Verschlei auch im Einsatz auf diesen besonders anspruchsvollen Werkstoffen.

Vorteile: Auswahl der geeigneten Wendeschneidplatten:
Extrem hohe Harte. Um die geeigneten Wendeschneidplatten zu © Zu bearbeitende Werkstoffgruppe
Sehr geringer Reibungskoeffizient. bestimmen, gehen Sie bitte wie folgt vor: auswahlen.
Sehr geringe Anhaftungsneigung ® Wendeschneidplatten auswahlen.
(Adhasion).
Verbesserte Oberflachengte. @ Werkstoffgruppe ® Wendeschneidplatten
Verringerte Gratbildung. Hochleistungs-  Universelle
. anwendung Anwendung
Bearbeitbare Werkstoffe: o , .

] o . Weiche Aluminiumlegierungen HICOAT unbeschichtet
Sc'hmllgrlende Aluminiumgusslegierungen NE-Metalle nessing, Kupfer, Zink HICOAT unbeschichtet
mit Siliziumgehalten 5-10 % NE-Metall o i
Klebende, aufschmierende Werkstoffe -Mietate Harte Aluminiumlegierungen HICOAT .

Harte (hoher Si-Anteil)
Abrasive Aluminiumgusslegierungen mit NE-Metalle ONer-ANtel
Siliziumgehalten tber 15 % Bronze HICOAT -
Abrasive Werkstoffe wie faserverstarkte Faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK),
Kunststoffe (FVK) Kunststoffe thermoplastische Kunststoffe HICOAT -

Nichteisenlegierungen mit hoherer Festigkeit
als Aluminium (Bronze, Messing etc.)

Sicherheitshinweise:

Die Flanschmutter muss zwingend mit dem
zugehorigen Werkzeug, z. B. Stirnloch- C
schltssel, festgezogen werden. Spann-

systeme, die bauartbedingt ohne zusatz-

liches Werkzeug, das heif3t nur von Hand,
angezogen werden, sind nicht zulassig.

Geeignete Spannmuttern finden Sie in g
N

= Gehorschutz benutzen!

m

CE-gekennzeichnet

_ Sicherheitsempfehlungen

= Nicht nutzen, falls beschadigt! = beachten!

unserem Werkzeughandbuch 23, Katalog-
bereich 9.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der
Wendeschneidplatten mit dem beiliegen-
den TorxschlUssel fest an. Bei sachgema- ({@}
Bem Gebrauch gibt dieser bauartbedingt

ein Anzugsmoment von etwa 4 Nm vor.

Verwenden Sie alternativ einen Dreh-

momentschlissel mit Anzugsmoment 4 Nm.

Lose sitzende Wendeschneidplatten kénnen

im Einsatz brechen und mussen daher in
regelméaBigen Abstianden auf festen Sitz

geprift werden.

Verwenden Sie keine beschadigten Wende-
schneidplatten! Es besteht Bruchgefahr!

Verwenden Sie nur originales Zubehér von

PFERD.

_ Anstellwinkel von 5-60°
~ beachten (ALUMASTER HSD-F)!

' Schrauben
° festziehen!

Nicht trennen!

Augenschutz benutzen!

$00e

Handschuhe benutzen!
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High Speed Disc ALUMASTER HSD-F
Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit dem Winkelschleifer.

Inhalt: PFERDVALUE: ¥

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F 115/125 O D ;H
inkl. vormontierter Hartmetallwendeschneid- X
platten Emissionfilter  HapticFilter
Torxschlussel, Kunststoffbox % ‘ @ ‘ @ ‘

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving =

u
D H u Max. EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] RPM 4007220
115 22,23 13,0 13.300 026106 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F HICOAT

Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von besonders anspruchsvollen Aluminiumlegierungen mit dem
Winkelschleifer. Die Wendeschneidplatten verfugen tber eine HICOAT-Beschichtung.

Inhalt: PFERDVALUE: D LH

High Speed Disc ALUMASTER HSD-F 115/125 O

HICOAT inkl. vormontierter Hartmetallwende-
EmissionfFilter HapticFilter

schneidplatten
Al

Torxschlissel, Kunststoffbox

|

EnergySaving WasteSaving TimeSaving Resource Saving V]
D H U Max. EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] RPM 4007220
115 22,23 13,0 13.300 061213 1 HSD-F 115/125 ALUMASTER HICOAT
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High Speed Disc ALUMASTER HSD-R

Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit dem Winkelschleifer. Auch zum
Umfangsfrasen sowie zum Ausfrasen von Wurzelnahten geeignet.

D Inhalt: PFERDVALUE:

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 115/125

inkl. vormontierter Hartmetallwendeschneid-
Emissionfilter  HapticFilter

platten
# |

Torxschlissel, Kunststoffbox

® |

|

U Energy Saving WasteSaving TimeSaving Resource Saving
D H u Max. EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] RPM 4007220
115 22,23 8,0 13.300 107461 1 HSD-R 115/125 ALUMASTER
T High Speed Disc ALUMASTER HSD-R HICOAT
Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen mit dem Winkelschleifer.
Ausfuhrung mit HICOAT-Beschichtung fiir die Bearbeitung besonders anspruchsvoller Werkstoffe.
ol 1ty Auch zum Umfangsfrasen sowie zum Ausfrasen von Wurzelndhten geeignet.
Inhalt: PFERDVALUE:
High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 115/125
HICOAT inkl. vormontierter Hartmetallwende- il -
L schneidplatten Emissionfilter  HapticFilter
- Torxschlissel, Kunststoffbox % ‘ @ ‘ ‘ ‘
EnergySaving WasteSaving TimeSaving ResourceSaving
D H u Max. EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] RPM 4007220

115 22,23 8,0 13.300 107515 1 HSD-R 115/125 ALUMASTER HICOAT
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High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50

Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen. Mittels speziell entwickeltem Werk-
zeughalter neben Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm) auch auf Geradschleifern und Biegwellen
einsetzbar. Eignet sich sehr gut fur die Bearbeitung von schwer zuganglichen Stellen und filigranen DAt H
Bauteilen. Aufgrund des Werkzeugdurchmessers von 49 mm besteht keine Schutzhaubenpflicht.

Inhalt: PFERDVALUE:

% High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 o_{ %)_{
inkl. vormontierter Hartmetallwendeschneid- o : u
1% Torxschlissel, Kunststoffbox ‘ % ‘ ‘ @ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

platten
Energy Saving

D H U Max. EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] RPM 4007220
49 10 8,0 25.000 156858 1 HSD-R 50 ALUMASTER

High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 HICOAT

Spezialwerkzeug zur Bearbeitung von Aluminiumlegierungen. Mittels speziell entwickeltem Werkzeug-
halter neben Winkelschleifern (Aufnahme @ 10 mm) auch auf Geradschleifern und Biegwellen einsetz-
bar. Ausfuihrung mit HICOAT-Beschichtung fiir die Bearbeitung besonders anspruchsvoller Werkstoffe. DA H
Eignet sich sehr gut fir die Bearbeitung von schwer zugénglichen Stellen und filigranen Bauteilen.
Aufgrund des Werkzeugdurchmessers von 49 mm besteht keine Schutzhaubenpflicht.

Inhalt: PFERDVALUE:

1 High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50 u

HICOAT inkl. vormontierter Hartmetallwen-
Emissionfiter  HapticFilter

deschneidplatten
# 1 W] O] ed]

1 TorxschlUssel, Kunststoffbox
Energy Saving

D H U Max. EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] RPM 4007220
49 10 8,0 25.000 156865 1 HSD-R 50 ALUMASTER HICOAT
Werkzeughalter
Werkzeughalter fiir High Speed Disc ALUMASTER HSD-R 50
Fur den Einsatz auf Biegwellenantrieben und Geradschleifern. Id‘
-
d, L [ Passend fiir EAN Bezeichnung
[mm] [mm] [mm] 4007220

8 33 50 HSD-R 50 156919 1 BO 8/10 HSD-R 50
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D Inhalt
[Stiick]

[mm]

12

PFERD

Wendeschneidplattensets, Wendeschneidplattensets HICOAT
Wendeschneidplattenset fur High Speed Disc ALUMASTER.

Bestellhinweise:

Die Sets sind jeweils mit oder ohne HICOAT-
Beschichtung verfugbar.

Passend fir

ALUMASTER HSD-R 50

ALUMASTER HSD-R 115/125

ALUMASTER HSD-F 115/125

EAN
4007220

156872
156889
107492
107522
018583
061220

=

NN JEEN EEN PR pEEY Y

Bezeichnung

WSP-A-8R 50 ALUMASTER

WSP-A-8R 50 ALUMASTER HICOAT
WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER

WSP-A-8R 115/125 ALUMASTER HICOAT

WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER

WSP-A-12R 115/125 ALUMASTER HICOAT

Passend fiir Wendeschneidplatten

Schrauben-Sets fiir Wendeschneidplatten

Schrauben-Set fir PFERD-Wendeschneidplatten.

Inhalt
[Stiick]

alle Ausfihrungen 5

EAN
4007220

005392

=

1

Bezeichnung

WSP-S-M4S

Passend fur

ALUMASTER HSD-R 50

ALUMASTER HSD-R 115/125

ALUMASTER HSD-F 115/125

Service-Set ALUMASTER, Service-Set ALUMASTER HICOAT

Zum Austausch einzelner Wendeschneidplatten an der High Speed Disc ALUMASTER.

Set-Inhalt:

2 Wendeschneidplatten

2 Schrauben

1 TORX-Schraubendreher

EAN
4007220

156896
156902
107539
107546
061237
061244

=

—_ s s s s

Bestellhinweise:

Die Sets sind jeweils mit oder ohne HICOAT-

Beschichtung verfugbar.

Bezeichnung

ASS-R8 50 ALUMASTER

ASS-R8 50 ALUMASTER HICOAT

ASS-R8 115/125 ALUMASTER

ASS-R8 115/125 ALUMASTER HICOAT

ASS-R12 115/125 ALUMASTER

ASS-R12 115/125 ALUMASTER HICOAT

Passend fir

Drehmomentschliissel
ALUMASTER
Ersatzklinge
DSWK WIHA 4,0

Drehmomentschliissel und Ersatzklinge

WIHA-Drehmomentschlissel mit einem Anzugsmoment von 4 Nm zur optimalen und sicheren
Befestigung der Wendeschneidplatten an der High Speed Disc ALUMASTER (alle Ausfiihrungen).

EAN
4007220

104620

104637

=

Bezeichnung

DSWK WIHA Torque 4,0

TWK WIHA Torque T15

www.pferd.com - info@pferd.com
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