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ALLROUNDER von Maykestag

PERFEKT ZERSPANEN

Als Hersteller haben wir uns zum Ziel gesetzt, Werkzeuge mit einem sehr breit
gefacherten Einsatzbereich sowie einem Uberaus vielfaltigen Material Sortiment zu
entwickeln - Bie Allrounder.

Ausgehend von den bekannten ISO-Materialgruppen P, M, K, N, S, H, reihen wir bei
Maykestag ein Werkzeug als Allrounder ein, wenn dieses in der Lage ist, mindestens
drei dieser sechs Materialgruppen, perfekt zu zerspanen.

ALLROUND

Der Anspruch an diese Werkzeuge ist, sie mussen sich in den definierten
Materialgruppen und Strategien mit den Spezialisten messen kannen.
Deshalb sind hier die Auswahl des Grundmaterials, Konstruktion und
Schneidengeometrie ausschlaggebend fur das Ergebnis.




STAHL
Stahl, hochlegierter Stahl

STAHL
Rostfreier Stahl

ALUMINIUM
& andere Nichtmetalle

STAHL
geharteter Stahl und Hartguss

SONDER-
Super- und Titanlegierungen

GUSS
Spharoguss, Temperguss, Grauguss

ALLROUND VS. SPEZIALISTEN

Allround-Werkzeuge ersetzen nicht automatisch alle
Spezial-Werkzeuge. Durch besondere Geometrien,

Beschaffenheiten etc. konnen Spezialisten durchaus
die bessere Werkzeug-Wahl sein.




Finsatz

ANWENDUNGSBEREICH

Der Einsatz von Allround-Werkzeugen zielt auf Anwender ab, die in einem
Arbeitsgang vielen Anspruchen gerecht werden mussen, damit die Produktion
effizient und kostengunstig statt finden kann.

Uberall dort, wo eine vielfaltige Bearbeitung stattfindet,
zeichnen sich Allround-Werkzeuge aus.

Sei es bei Unternehmen fur Kleinserien mit
unterschiedlichen Materialien, aber auch dort, wo mit
einem Werkzeug verschiedene Bearbeitungsstrategien
erforderlich sind. Dies kann fur Einzel- als auch
Serienfertigung der Fall sein und sich uber die
unterschiedlichsten Branchen erstrecken.
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ALLEGEMEINER
LOHNFERTIGER

MEDIZINTECHNIK

FLUGZEUGINDUSTRIE

KUNSTSTOFFINDUSTRIE

AGRAR ZULIEFERER
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UBD SCHMIEDETEILE
HERSTELLER

HYDRAULIK HERSTELLER
UND -ZULIEFERER

MASCHINENBAU

ALLGEMEINER
WERKZEUGBAU

AUTOMOBIL HERSTELLER
UND -ZULIEFERER

ALUMINIUM INDUSTRIE

UND VIELE MEHR




Finsatz von ALLROUNDERN

VORTEILE

+ Deutliche Reduktion von Werkzeug-Lagerplatzen
+ Vereinfachte Werkzeug-Voreinstellung

+ Reduzierte Werkzeugplatze im Magazin

+ Weniger Rustzeiten

+ Breitgefachertes Schnittdatenfenster fir verschiedenste
maschinelle Ausstattungen

+ Vereinfachte CAM-Programmierung

= KOSTENERSPARNIS IN ALLEN BEREICHEN

/ ¥ i.i- MAYKASTIPP

Allround-Werkzeuge sind eine gute Moglichkeit das
/erspanungswerkzeug-Management zu vereinfachen
und die Werkzeuganzahl zu reduzieren,



ALLROUND Werkzeuge

TurboNCut Produktlibersicht %
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Produktubersicht

Abbildung Code 7] Anschittform Piktogramme Beschichtung z
4618 . B ] [T 1] Haroour 3-4
620 [ [ ee |
4608 . B ] [T 1] Haroour 3-4
2-30 jas-se)
4628 8 B ] L[] Haroowr 3-3
3-20 assel '
46u8 8 Ervv ] L[] Haroour 3-4
6-20 (23] ‘
4638 . Ervv ] [LT] Haroour 3-4
2-30 |.2ae]
4668 . Ervv M [LT] Haroour 3-4
3-20 ey
4658 . Evroy M [LI] Haroour 3-4
= b I MF 8w MF [TT] naroour 3.4
- M 4619 MF Lo MF [L]] Haroour 3-5
= e 4772 ; By B [T1] Haroour 3-4
1/8"-1 jas-se|
G C
=- == W ,. oA LI waeoour 35
1/8"1 23p
Produktubersicht
Abbildung Anschittform Piktogramme Beschichtung
M B
4625 i’V M HARDDUR 3-4
6-20 3s-5p
M B
4635 el M HARDDUR 3-4
6-20 3558
M B
4605 el M HARDDUR 3-4
2-30 3s-5m
M B
4615 YW ] HARDOUR 3-4
2-30 3558
M B IS0
VW i -
4686 o o0 - M m HHE TicN 3-3
M B [
~ VW i -
4696 5 a0 o M m HHE TicN 3-3
4629 . el M [T 1] +aroour 3-3
4633 8 P M [TT] Haroour 3-3




Speedtap Produktiibersicht
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{Specialtools

KEINE ANFORDERUNG IST ZU BESONDERS

Wir produzieren Sonderwerkzeuge speziell nach lhren Anforderungen.
Welche Hightech-Losung auch immer die richtige ist - wir entwickeln sie.
Schnell, zuverlassig und konkurrenzfahig.

DIE HIGHTECH-LOSUNG FUR IHRE SPEZIELLEN ANWENDUNGEN

ONLINE FORMULAR

® Jetzt anfragen

MaySpeedBGuide
’NexGen

DIE ,,NEXT GENERATION" DER SCHNITTWERTE-BERECHNUNG
Schnell, einfach und prazise. Mit der Schnittwerte-App ,MaySpeedGuide NexGen”
erhalten Sie eine exakte Berechnung der Schnittdaten fur eine Vielzahl von
Bearbeitungen im Bereich Frasen, Bohren und Gewinden.

Neue Features wie der Zerspanungsrechner und 30 Daten
im DXF- oder STEP-Format erleichtern Ihre Arbeit und fuhren
Sie schnell und einfach zu lhrem Ziel.

SCHNITTWERTE APP

®  Jetzt berechnen
mayspeedguide.com
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NACHSCHLEIFEN UND NACHBESCHICHTEN
Perfekter Schleifservice, genau auf die Bedurfnisse abgestimmt. Qualitat und Innovation
heifst daher: Wir richten uns nach Ihnen.

ORIGINAL-NACHSCHLIFF AUF MODERNSTEN SCHLEIFAUTOMATEN

Die valle Leistungsfahigkeit Ihrer Werkzeuge wird durch den Original-Nachschliff sicher
gestellt. Mit hochster Sargfalt prufen und bereiten wir Ihr Werkzeug mit der Original-
Geometrie auf. Alles in 100% Herstellergualitat auf unseren Produktionsmaschinen.

ORIGINAL-BESCHICHTUNG
Die MAYKESTAG-Beschichtung sorgt fur langere Lebensdauer, das Maximum an Leistung
und optimale Schnittgeschwindigkeit.

IHR AUFBEREITETES WERKZEUG MIT 100% SCHNITTLEISTUNG
Kontakt: toolservice@a-mk.com




Uberreicht durch

o
o
—
m
o
[aN}
o
[e=)
@
@
@
o
[e=)]
=
©
<C

OSTERREICH
ALPEN-MAYKESTAG GmbH

Urstein Nord 67 | A-5412 Puch/Salzburg
Tel: +43(0)66244901-0

Fax: +43(0)662449 01-110

Fax Export: +43(0)66244301-130
verkauf@a-mk.com

export@a-mk.com

DEUTSCHLAND
ALPEN-MAYKESTAG GmbH

Dechenstrafe 15 a | 40878 Ratingen
Tel: +49(0)211537550-0
verkauf@a-mk.com

ITALIA
ALPEN-MAYKESTAG s.r.l.

Via Volontari Del Sangue 54 | 1-20093 Cologno Monzese (M)
Tel: +39(02)48843038

Fax: +39(02]457014183

info@a-mk.it

CESKA REPUBLIKA

ALPEN-MAYKESTAG s.r.o0.

U Koruny 414 | CZ-50002 Hradec Krélove
Tel. +420495582322

Fax +4204385582325

info@a-mk.cz

MAGYARORSZAG
ALPEN-MAYKESTAG Kft.

Gyar utca 5 | H-8500 Péapa
Tel. +36(0)88511515
Fax +36(0]89511516
info@a-mk.hu

maykestag
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www.maykestag.com



