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ALLROUNDER von Maykestag

PERFEKT ZERSPANEN
 
Als Hersteller haben wir uns zum Ziel gesetzt, Werkzeuge mit einem sehr breit 
gefächerten Einsatzbereich sowie einem überaus vielfältigen Material Sortiment zu 
entwickeln - Die Allrounder.
Ausgehend von den bekannten ISO-Materialgruppen P, M, K, N, S, H, reihen wir bei 
Maykestag ein Werkzeug als Allrounder ein, wenn dieses in der Lage ist, mindestens 
drei dieser sechs Materialgruppen, perfekt zu zerspanen.

ALLROUND
 
Der Anspruch an diese Werkzeuge ist, sie müssen sich in den definierten 
Materialgruppen und Strategien mit den Spezialisten messen können.
Deshalb sind hier die Auswahl des Grundmaterials, Konstruktion und 
Schneidengeometrie ausschlaggebend für das Ergebnis.
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STAHL
Stahl, hochlegierter Stahl

STAHL
Rostfreier Stahl

ALUMINIUM
& andere Nichtmetalle

STAHL
gehärteter Stahl und Hartguss

SONDER-
Super- und Titanlegierungen

GUSS
Sphäroguss, Temperguss, Grauguss

ALLROUND VS. SPEZIALISTEN

Allround-Werkzeuge ersetzen nicht automatisch alle 
Spezial-Werkzeuge. Durch besondere Geometrien, 
Beschaffenheiten etc. können Spezialisten durchaus 
die bessere Werkzeug-Wahl sein.



ANWENDUNGSBEREICH

Der Einsatz von Allround-Werkzeugen zielt auf Anwender ab, die in einem 
Arbeitsgang vielen Ansprüchen gerecht werden müssen, damit die Produktion 
effizient und kostengünstig statt finden kann. 

Einsatz

Überall dort, wo eine vielfältige Bearbeitung stattfindet, 
zeichnen sich Allround-Werkzeuge aus. 

Sei es bei Unternehmen für Kleinserien mit 
unterschiedlichen Materialien, aber auch dort, wo mit 
einem Werkzeug verschiedene Bearbeitungsstrategien 
erforderlich sind. Dies kann für Einzel- als auch 
Serienfertigung der Fall sein und sich über die 
unterschiedlichsten Branchen erstrecken.



ALLEGEMEINER 

LOHNFERTIGER

HYDRAULIK HERSTELLER 
UND -ZULIEFERER

MEDIZINTECHNIK MASCHINENBAU

FLUGZEUGINDUSTRIE
ALLGEMEINER 

WERKZEUGBAU

KUNSTSTOFFINDUSTRIE
AUTOMOBIL HERSTELLER 
UND -ZULIEFERER

AGRAR ZULIEFERER Al ALUMINIUM INDUSTRIE

SCHMIEDETEILE

HERSTELLER + UND VIELE MEHR



Einsatz von ALLROUNDERN

MAYKAS TIPP

Allround-Werkzeuge sind eine gute Möglichkeit das 
Zerspanungswerkzeug-Management zu vereinfachen 
und die Werkzeuganzahl zu reduzieren.

VORTEILE 
 

+ Deutliche Reduktion von Werkzeug-Lagerplätzen 

+ Vereinfachte Werkzeug-Voreinstellung

+ Reduzierte Werkzeugplätze im Magazin

+ Weniger Rüstzeiten

+ Breitgefächertes Schnittdatenfenster für verschiedenste 
  maschinelle Ausstattungen

+ Vereinfachte CAM-Programmierung

= KOSTENERSPARNIS IN ALLEN BEREICHEN



ALLROUND Werkzeuge

Produktübersicht
Abbildung Code Ø mm Schneidenlänge Piktogramme Beschichtung Z

8012 6 - 25
10 - 26

kurz

DIN

6535-HA
O MAXDUR 4

8112 6 - 25
10 - 26

kurz

DIN

6535-HB
O MAXDUR 4

8022 6 - 25
10 - 26

kurz

DIN

6535-HA
O MAXDUR 4

8122 6 - 25
10 - 26

kurz

DIN

6535-HB
O MAXDUR 4

8013 6 - 25
13 - 45

lang

DIN

6535-HA
O MAXDUR 4

8113 6 - 25
13 - 45

lang

DIN

6535-HB
O MAXDUR 4

8023 6 - 25
13 - 45

lang

DIN

6535-HA
O MAXDUR 4

8123 6 - 25
13 - 45

lang

DIN

6535-HB
O MAXDUR 4

8025 6 - 16
9 - 24

XXL

DIN

6535-HA
O MAXDUR 4

8125 6 - 16
9 - 24

XXL

DIN

6535-HB
O MAXDUR 4

Produktübersicht
Abbildung Code Ø mm Schneidenlänge Piktogramme Beschichtung Z

8002 3 - 20
7 - 42

kurz

DIN

6535-HB
STC

+
O SUPRADUR 5

8003 3 - 20
10 - 62

lang

DIN

6535-HB
STC

+
O SUPRADUR 5

8004 6 - 20
26 - 82

XL

DIN

6535-HB
STC

+
O SUPRADUR 5

8005 6 - 20
32 - 102

XXL

DIN

6535-HB
STC

+
O SUPRADUR 5



Produktübersicht
Abbildung Code Ø Anschittform Piktogramme Beschichtung Z

4618
M 

6 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4608
M 

2 - 30 6HX HARDDUR 3 - 4

4628
M 

3 - 20 6GX HARDDUR 3 - 3

4648
M 

6 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4638
M 

2 - 30 6HX HARDDUR 3 - 4

4668
M 

3 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4658
M 

3 - 20 6GX HARDDUR 3 - 4

4609
MF 

8 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4619
MF 

8 - 20 6HX HARDDUR 3 - 5

4772
G 

1/8“-1“
HARDDUR 3 - 4

4782
G 

1/8“-1“
HARDDUR 3 - 5

Produktübersicht
Abbildung Code Ø Anschittform Piktogramme Beschichtung Z

4625
M 

6 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4635
M 

6 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4605
M 

2 - 30 6HX HARDDUR 3 - 4

4615
M 

2 - 30 6HX HARDDUR 3 - 4

4686
M 

3 - 20

ISO
2 6H TiCN 3 - 3

4696
M 

3 - 20

ISO
2 6H TiCN 3 - 3

4629
M 

3 - 20 6GX HARDDUR 3 - 3

4639
M 

3 - 20 6GX HARDDUR 3 - 3



Produktübersicht
Abbildung Code Ø Anschittform Piktogramme Beschichtung Z

4685
M 

6 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4695
M 

6 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4665
M 

2 - 30 6HX HARDDUR 3 - 4

4675
M 

2 - 30 6HX HARDDUR 3 - 4

4606
M 

3 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4616
M 

3 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4627
M 

3 - 30

ISO
2 6H TiCN 3 - 4

4637
M 

3 - 30

ISO
2 6H TiCN 3 - 4

4649
M 

3 - 30

ISO
2 6H TiCN 3 - 4

4659
M 

3 - 30

ISO
2 6H TiCN 3 - 4

4626
M 

3 - 20 6GX HARDDUR 3 - 4

4636
M 

3 - 20 6GX HARDDUR 3 - 4

4753
MF 

8 - 20 6HX HARDDUR 3 - 4

4763
MF 

8 - 20 6HX HARDDUR 3 - 5

4742
G 

1/8“-1“
HARDDUR 3 - 4

4752
G 

1/8“-1“
HARDDUR 3 - 5

K e g e l s e n k e r Produktübersicht
Abbildung Code Ø mm Piktogramme Beschichtung Z

6530 5,3 - 31
DIN
335

Forme 3

6637 5,3 - 31
DIN
335

Forme ALUNIT® 3



KEINE ANFORDERUNG IST ZU BESONDERS 
Wir produzieren Sonderwerkzeuge speziell nach Ihren Anforderungen.
Welche Hightech-Lösung auch immer die richtige ist – wir entwickeln sie. 
Schnell, zuverlässig und konkurrenzfähig.

Specialtools

DIE HIGHTECH-LÖSUNG FÜR IHRE SPEZIELLEN ANWENDUNGEN

ONLINE FORMULAR

  Jetzt anfragen

DIE „NEXT GENERATION“ DER SCHNITTWERTE-BERECHNUNG
Schnell, einfach und präzise. Mit der Schnittwerte-App „MaySpeedGuide NexGen“ 
erhalten Sie eine exakte Berechnung der Schnittdaten für eine Vielzahl von 
Bearbeitungen im Bereich Fräsen, Bohren und Gewinden.

Neue Features wie der Zerspanungsrechner und 3D Daten
im DXF- oder STEP-Format erleichtern Ihre Arbeit und führen 
Sie schnell und einfach zu Ihrem Ziel.

SCHNITTWERTE APP

  Jetzt berechnen
 mayspeedguide.com



NACHSCHLEIFEN UND NACHBESCHICHTEN 
Perfekter Schleifservice, genau auf die Bedürfnisse abgestimmt. Qualität und Innovation 
heißt daher: Wir richten uns nach Ihnen.

ORIGINAL-NACHSCHLIFF AUF MODERNSTEN SCHLEIFAUTOMATEN 
Die volle Leistungsfähigkeit Ihrer Werkzeuge wird durch den Original-Nachschliff sicher 
gestellt. Mit höchster Sorgfalt prüfen und bereiten wir Ihr Werkzeug mit der Original-
Geometrie auf. Alles in 100% Herstellerqualität auf unseren Produktionsmaschinen.

ORIGINAL-BESCHICHTUNG
Die MAYKESTAG-Beschichtung sorgt für längere Lebensdauer, das Maximum an Leistung
und optimale Schnittgeschwindigkeit.

IHR AUFBEREITETES WERKZEUG MIT 100% SCHNITTLEISTUNG
Kontakt: toolservice@a-mk.com
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ÖSTERREICH 
ALPEN-MAYKESTAG GmbH

Urstein Nord 67 | A-5412 Puch / Salzburg
Tel: +43 (0) 662 449 01-0
Fax: +43 (0) 662 449 01-110
Fax Export: +43 (0) 662 449 01-130
verkauf@a-mk.com
export@a-mk.com

DEUTSCHLAND 
ALPEN-MAYKESTAG GmbH

Dechenstraße 15 a | 40878 Ratingen
Tel: +49 (0) 211 53 75 50-0
verkauf@a-mk.com

ITALIA 
ALPEN-MAYKESTAG s.r.l.

Via Volontari Del Sangue 54 | I-20093 Cologno Monzese (MI)
Tel: +39 (02) 48 84 30 38
Fax: +39 (02) 45 70 14 19
info@a-mk.it

ČESKÁ REPUBLIKA 
ALPEN-MAYKESTAG s.r.o.

U Koruny 414 | CZ-50002 Hradec Králové
Tel. +420 495 58 23 22
Fax +420 495 58 23 25
info@a-mk.cz

MAGYARORSZÁG 
ALPEN-MAYKESTAG Kft.

Gyár utca 5 | H-8500 Pápa
Tel. +36 (0) 89 51 15 15
Fax +36 (0) 89 51 15 16
info@a-mk.hu

Überreicht durch

www.maykestag.com


