ALESA®

...us de Schwiiz

ALESA Delta

Sechs scharf geschliffene Schneidkanten tangential auf den Fraskorper montiert,
ermoglichen sehr gute Standzeiten und Prozesssicherheit. Dadurch wird die
Produktivitat erhoht und die Qualitat des Werkstiicks verbessert.

Die Vorteile des ALESA Delta sind folgende:

Effizienzgewinn durch 6 hochpositive Schneiden
die Schneiden haben 20° Spiralwinkel, wodurch eine schalende Zerspanung
entsteht, welche sehr spindel- und maschinenschonend ist
extrem scharfe Schneidkanten, welche kleine Schnittkrafte erzeugen
auch auf leistungsschwachen Maschinen ist eine Bearbeitung moglich
weniger Vibrationen auch bei langeren Werkzeugen
erhaltlich in den @ 43, 53, 66 sowie 83 mm
80% aller Materialien kdnnen bearbeitet werden, wie z. B.
- Stahl - Alu
- Guss - Rostfrei
- Duplex - Kunststoff
- Messing - Kupfer
- Implantatmaterial
o Titan
o Cobalt Chrom
Schnitttiefe bis 12 mm mit der Wendeschneidplatte TNFU 18 in einem
Schnitt bei ae 30% des Fraser-@.

Weiterfliihrende Informationen sowie Videos erhalten Sie auf unserer Homepage
www.westo-werkzeuge.de (Rubrik: Partner —> ALESA AG)
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ALESA Delta (einstellbar)

Ab sofort als einstellbare Variante!
Sechs scharf geschliffene Schneidkanten tangential auf den Fraskoérper montiert,
ermoglichen sehr gute Standzeiten und Prozesssicherheit. Die Wendeschneidplatten
konnen auf 1um - 2um eingestellt werden, um eine optimale Oberflachengute zu
erzeugen.

Die Vorteile des ALESA Delta (einstellbar) sind folgende:

Feinstschlichtfraser durch die einstellbaren Wendeschneidplatten
o einstellbar auf 1um - 2um
Effizienzgewinn durch 6 hochpositive Schneiden
die Schneiden haben 20° Spiralwinkel, wodurch eine schidlende Zerspanung
entsteht, welche sehr spindel- und maschinenschonend ist
extrem scharfe Schneidkanten, welche kleine Schnittkrafte erzeugen
auch auf leistungsschwachen Maschinen ist eine Bearbeitung moglich
weniger Vibrationen auch bei langeren Werkzeugen
erhéltlich in den @ 43, 53, 66, 83, 103 sowie 125 mm
80% aller Materialien konnen bearbeitet werden, wie z. B.
- Stahl - Alu
- Guss - Rostfrei
- Duplex - Kunststoff
- Messing - Kupfer
- Implantatmaterial
o Titan
o Cobalt Chrom
e Schnitttiefe bis 12 mm mit der Wendeschneidplatte TNFU 18 in einem Schnitt
bei ae 30% des Fraser-@.

Weiterfihrende Informationen sowie Videos erhalten Sie auf unserer Homepage
www.westo-werkzeuge.de (Rubrik: Partner —> ALESA AG)

WESTO Zerspanungswerkzeuge J. Wendt u. U. Stoldt GmbH | Gartnerstr. 81b | 25469 Halstenbek
Telefon: 04101 — 42689 | Telefax: 04101 — 48372 | info@westo-werkzeuge.de | www.westo-werkzeuge.de




A.ITUESEeecwiiz WESTO

ALESA Hepta

Die 45° HEPTA Planfras-Werkzeuge uberzeugen mit vierzehnschneidigen (2x7)
Wendeschneidplatten (WSP). Durch die scharf geschliffenen Schneiden werden kleine
Schnittkrafte erzeugt und schonen das Werkstiick. Jede Schneide hat eine geschliffene
Planschlichtfase, welche fiir beste Oberflachenglite sorgt.

Die ungleiche Teilung in Kombination mit schialendem Schnitt und guter Wuchtgite sind
eine optimale Voraussetzung fur den Einsatz auch auf leistungsschwachen Maschinen
(spindel- und maschinenschonend).

Die Vorteile des ALESA Hepta sind folgende:

optimales Preis- Leistungsverhaltnis durch 14 hochpositive Schneiden
extrem scharfe Schneidkanten, welche kleine Schnittkrafte erzeugen und das
Werkstiick schonen
Planschlichtschneide fiir beste Oberflachen
weniger Vibrationen auch bei langeren Werkzeugen
die Wendeschneidplatten ermdéglichen Schnitttiefen bis ap 4 mm
Werkzeugtrager erhaltlich in den @ 40, 50, 63, 80, 100, 125 sowie 160 mm (@ 160
mm mit oder ohne Innenkihlung erhaltlich)
drei Plattensorten erhiltlich
o HM: CTS / AICrN-VA
= 1. Wahl: Stahl und Guss / 2. Wahl: VA, NE-Metalle und Kunststoff
o HM: CTS-X / TiNox
= 1. Wahl: VA / 2. Wahl: Stahl, Guss und hochwarmfeste Legierungen
o HM: CTM / TiNox
= 1. Wahl: hochwarmfeste Legierungen (Ni- / Ti / Co — Basis), Duplex,
Superduplex / 2. Wahl: Stahl und VA

Weiterfiihrende Informationen sowie Videos erhalten Sie auf unserer Homepage
www.westo-werkzeuge.de (Rubrik: Partner —> ALESA AG)
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